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BESCHREIBUNG 




Dichtunasprofil 

5 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Dichtungsprofil entsprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 

Dichtungsprofile sind in mannigfacher Form bekannt und weisen eine entweder 
10 als Voll- oder als Schlauchprofil ausgebildete Form auf, wobei die Quer- 
schnittsgestalt und/oder der Werkstoff mit der Mafcgabe gewahlt sind, dass 
eine gute Anpassungsfahigkeit an Unebenheiten sowie Ma&ungenauigkeiten 
des abzudichtenden Spaltes und ein ausreichendes Ruckstellvermogen sicher- 
gestellt sind. 

15 

Das Dichtungsprofil steht unter elastischer Spannung sobald dieses seine 
Dichtungsfunktion erfuilt, in welcher es gegen die einander gegenuberliegen- 
den, den abzudichtenden Spalt begrenzenden Berandungen gepresst wird. 
Diese Anpresskraft im Bereich der Berandungen bzw. Dichtflachen soil im 
20 Zeitablauf unter den jeweiligen Betriebsbedingungen gleichformig anstehen, so 
dass das Dichtungsprofil bei der Oberfuhrung in einen inaktiven entspannten 
Zustand unter Umsetzung der vorab gespeicherten elastischen Energie zu 
seiner ursprunglichen Gestalt zuruck verformt wird. 



25 Weitere wesentliche Eigenschaften fur ein Dichtungsprofil bestehen in Ober- 
flacheneigenschaften, welche insbesondere die Eignung zur Verbindung mit 
anderen Werkstoffen betreffen, die beispielsweise bei Kraftfahrzeugdichtungs- 
profilen von Bedeutung sind. Schlielilich muss das Dichtungsprofil aufgrund der 
gewahlten Werkstoffe rationell herstellbar sein, und seine, fur die Erfullung der 

30 Dichtungsfunktion wesentiichen Eigenschaften in einem Temperaturintervall 
von wenigstens - 40° C bis ca. + 1 10° C nahezu unverandert beibehalten. 
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Mit den bisher bekannten Dichtungsprofilen werden die obigen Anforderungen 
insbesondere bei schlauchartigen Profilen nurteilweise erreicht 

Es ist vor diesem Hintergrund die Aufgabe der Erfindung, ein Dichtungsprofil 
der eingangs bezeichneten Art mit Hinblick auf eine einfache rationelle Ferti- 
gung, ein gutes Ruckstellvermogen und solche Oberflacheneigenschaften im 
Bereich der aufleren Oberflachen hin auszugestalten, welche einfache Mog- 
lichkeiten zur Aufbringung einer Beschichtung wie z.B. Gleitlack, einer Be- 
flockung Oder dergleichen ermoglichen. Gelost ist diese Aufgabe bei einem 
gattungsgema&en Dichtungsprofil durch die Merkmale des Kennzeichnungs- 
teils des Anspruchs 1 . 

Erfindungswesentlich ist hiernach, dass das Schlauchprofil aus zwei, ineinan- 
derangeordneten und miteinander verbindbaren Schlauchprofilen besteht Der 
Grundgedanke des Erfindungsgegenstands besteht somit darin, die beiden 
Schlauchprofile mit der Madgabe zu wahlen, dass sie - uber eine Verbindbar- 
keit hinausgehend - jeweils wesentliche Eigenschaften des Dichtungsprofils wie 
z.B. Ruckstellvermogen einerseits und Oberflacheneigenschaften andererseits 
erfullen. Diese somit zusatzlich zu einer gestaltlichen auch werkstoffliche Op- 
timierung der beiden Schlauchprofile eroffnet rationelle Moglichkeiten zur Zu- 
sammenstellung des Dichtungsprofils und eine gute Anpassung an mecha- 
nische und thermische Eigenschaftsanforderungen. 

Das erfindungsgemafie Dichtungsprofil ist als ein auderst flexibel weiter verar- 
beitbares Produkt anzusehen, da dessen auBere Oberflacheneigenschaften 
unterschiedliche Beschichtungs- und Verklebungsmoglichkeiten mit anderen 
Stoffen eroffnen. 

Die Merkmale der Anspruche 2 und 3 sind auf die nahere Ausgestaltung der 
erfindungsgemafien Schlauchprofilkombination gerichtet, insbesondere auf die, 
den einzelnen Profilen zugeordneten Eigenschaften. Es wird hierbei davon 
ausgegangen, dass die elastische RQckstellkraft des Dichtungsprofils im 
Wesentlichen durch das innere Schlauchprofil aufgebracht wird, wohingegen 
dem aufteren Schlauchprofil im Wesentlichen eine Dichtungsfunktion zukommt, 
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da dieses aufgrund seiner weichen Beschaffenheit eine exakte Anpassung an 
Maliungenauigkeiten und Unebenheiten im Bereich derden Dichtungsspalt 
definierenden Berandungsflachen erm6glicht. Die zur Aufrechterhaltung der 
Dichtung erforderliche Anpresskraft wird durch die wahrend der Dichtungs- 
phase gegebene elastische Verformung des inneren Schlauchprofils aufge- 
bracht. 

Die Merkmale des Anspruchs 4 sind auf eine vorteilhafte konkrete werkstoffli- 
che Ausgestaltung des Dichtungsprofils gerichtet. Das innere Schlauchprofil 
besteht hiernach aus Silikon, wohingegen das auliere Schlauchprofil aus einem 
Moosgurrimi oder Weichgummi oder aus einem anderen Elastomer, wie z.B. 
einem EPDM (Ethylen/Propylen-Dien-Terpolymer) oder einem TPE 
(thermpplastisches Elastomer), oder dergleichen besteht. Auch eroffnet diese 
Werkstoffkombination eine rationelle Fertigungsmoglichkeit im Wege der Koex- 
trusion. 

Die Merkmale der AnsprUche 5 und 6 sind auf alternative Moglichkeiten einer 
Beschichtung der auBeren Oberflache des aulieren Schlauchprofils gerichtet. 
Hierbei kann es sich urn eine Beflockung, urn die Auftragung eines Lackes, z.B. 
eines Gleitlackes oder auch urn eine Folie handeln, welche in einem Heifibe-: 
schichtungsverfahren aufgetragen worden ist. 

Das erfindungsgemalie Dichtungsprofil kann entsprechend den Merkmalen der 
AnsprQche 7 und 8 wahlweise in einer ringformigen Struktur vorliegen oder als 
aufgewickeltes Produkt. Insbesondere besteht bei der bevorzugten Werk- 
stoffkombination der beiden Schlauchprofile auch die Moglichkeit einer nach- 
traglichen stirnseitigen Verklebung, urn eine Ringstruktur herzustellen. 

Man erkennt aus den vorstehenden AusfQhrungen, dass in dem erfindungsge- 
malien Dichtungsprofil ein aufierst flexibel einsetzbares, samtliche mechani- 
schen und thermischen Randbedingungen erfQIiendes Produkt zur VerfQgung 
gestellt wird, welches insbesondere im Kraftfahrzeugsektor einsetzbar ist. 
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Die Zeichnungsfigur zeigt den Querschnitt eines Dichtungsprofils 1, welches zur 
Abdichtung eines Spaltes zwischen relativ zueinander bewegbaren Teilen, bei- 
spielsweise der AufJenberandung einer KraftfahrzeugtQr und der dieser zuge- 
kehrten Innenberandung derdurch die Tur zu schlielienden Offnung dient. Das 
Dichtungsprofil 1 ist an einer Seite durch einen streifenartigen Klebebereich 2 
gekennzeichnet, Qber welchen es mit der Aulienberandung der Kraftfahrzeug- 
tur Oder der Innenberandung der genannten Offnung verbindbar ist. Diese Kle- 
betechnik als solche ist jedoch nicht Gegenstand der Erfindung und es wird 
hierauf im Folgenden nicht naher eingegangen werden. 



Das Dichtungsprofil 1 ist schlauchartig ausgebildet und umschlielit einen 
durchgangigen gleichformigen Hohlraum 3. Es ist im Obrigen aus einem aulie- 
ren Schlauchprofil 4 und einem inneren Schlauchprofil 5 zusammengesetzt, 
welche Schlauchprofile werkstofflich und mit Hinblick auf ihre Funktionen im 
15 Rahmen des Dichtungsprofils unterschiedlich ausgestaltet sind. 




Das innere Schlauchprofil 5 besteht erfindungsgemaB aus Silikon. Es ist mit 
der Maligabe bemessen und eingerichtet, dass dem Dichtungsprofil 1 , welches 
in Abhangigkeit von der relativen Lage der den abzudichtenden Spalt definie- 
20 renden Berandungen Verformungen in Richtung der Pfeile 6 unterliegt, ein aus- 
reichendes elastisches und im Zeitablauf stabiles Ruckstellvermogen verliehen 
wird. Es erfullt somit eine wesentliche Funktion bei der Bereitstellung der im 
Bereich der Dichtflachen erforderlichen Anpresskraft. Dieses RQckstellvermfi- 
gen wird hauptsachlich durch das innere Schlauchprofil 5 und nur zu einem 
25 unwesentlichen Teil durch das au&ere Schlauchprofil 4 bereitgestellt. 

Das auliere Schlauchprofil 4 besteht demgegenOber aus einem Weichgummi, 
z.B. EPDM und dient aufgrund seiner mechanischen Eigenschaften der exak- 
ten Anpassung an die Berandungen des abzudichtenden Spaltes. Es besteht 
30 somit aus einen im Vergleich zu dem inneren Schlauchprofil 5 relativ weich 
konditioniertem Werkstoff. Es ist darUber hinaus erfindungsgemali mit Hinblick 
auf seine Oberflacheneigenschaften gewahlt und kann zur Ganze bzw. teil- 
weise mit einem Gleitlack oder sonstigen Oberflachenbeschichtungen, bei- 
spielsweise mit einer Beflockung Qberzogen werden. Eine wesentliche weitere 



Meteor Gummiwerke K. Jfelje GmbH & Co. SePtemt 227i°/78 

5 

Eigehschaft des aulieren Schlauchprofils 4 besteht somit in dessen Eignung 
zur Verklebung mit ublichen, im Auflenbereich bei derartigen Dichtungsprofilen 
eingesetzten Beschichtungen, insbesondere der Fahigkeit zur Eingehung einer 
stabilen, temperaturbestahdigen und verschlei&festen Bindung. 

Die Berandungen des abzudichtenden Spaltes sind in den Zeichnungen nicht 
dargestellt. In jedem Fall ist Qberdem Klebebereich 2 eine Verbindung zu der 
einen Berandung gegeben, so dass die andere Berandung dem Bereich 2 
gegeniiberliegend angeordnet ist und sich beispielsweise an der Stelle 7 be- 
findet. Die Berandungen sind zur HerbeifQhrung einer Dichtungswirkung bzw. 
zur Aufhebung der Dichtungswirkung in Richtung der Pfeile 6 bewegbar. 

Beide Schiauchprofile 4, 5, konnen vorteilhaft im Wege der Koextrusion als 
Endlosprofile hergestellt werden, wobei eine Verbindung zwischen beiden Pro- 
filen im Wege einer Vernetzung Oder auch einer Verklebung moglich ist. In das 
Dichtungsprofil 1 kann somit kontinuierlich in einem inline-Prozess hergestellt 
werden und ist neben einem hohen elastischen StellvermSgen durch Tempe- 
raturbestandigkeit und Oberflacheneigenschaften gekennzeichnet, welche spe- 
zieil an die Bedurfnisse von im Kraftfahrzeugwesen eingesetzten Dichtungspro- 
filen angepasst sind. 
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ANSPRGCHE 

1. Dichtungsprofil (1 ) zur Abdichtung eines Spaltes zwischen der aufteren 
Berandung eines flachigen bewegbaren ersten Teils und der inneren Beran- 
dung einer Offnung in einem fest angeordneten zweiten Teil, die durch das 
erste Teil schliefcbar ist, beispielsweise des Spaltes zwischen einer Kraft- 
fahrzeugtiir und deren zugeordneter Offnung eines Kraftfahrzeugaufbaus, 
mit einem streifenartigen, zur Verbindung mit einer der beiden Berandungen 
bestimmten Klebebereich (2), mit einem schlauchartigen, einen Hohlraum (3) 
umschlielienden Aufbau, dadurch gekennzeichnet, dass der schlauchartige 
Aufbau aus wenigstens zwei, ineinander angeordneten, miteinander ver- 
bindbaren Schlauchprofilen (4,5) besteht. 

2. Dichtungsprofil (1) nach Anspruch 1 gekennzeichnet durch werkstofflich un- 
terschiedlich beschaffene Schlauchprofile (4,5), wobei das innere Schlauch- 
profil (5) nach Maligabe seiner elastischen RQckstellkraft und wobei das 
auliere Schlauchprofil (4) nach Mafigabe seiner Oberflacheneigenschaften, 
insbesondere seiner Beschichtbarkeit gewahlt ist. 

3. Dichtungsprofil (1 ) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
das auliere Schlauchprofil (4) im Vergleich zu dem inneren Schlauchprofil (5) 
eine weichere, eine geringere RGckstellkraft vermittelnde Beschaffenheit 
aufweist. 

4. Dichtungsprofil nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass das innere Schlauchprofil (5) aus Silikon und das auRere Schlauchprofil 
aus einem Moosgummi oder Weichgummi oder aus einem anderen Elasto- 
mer, wie z.B. einem EPDM oder einem TPE, oder dergleichen besteht, und 
dass beide Schlauchprofile im Wege der Koextrusion in einem Inline-Pro- 
zess zu dem Dichtungsprofil (1) verbindbare Profile sind. 

5. Dichtungsprofil (1 ) nach einem der vorangegangenen AnsprOche 1 bis 4, ge- 
kennzeichnet durch eine auf der Aufcenseite des aulieren Schlauchprofils (4) 
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angebrachte, diese Aufcenflache zumindest teilweise bedeckende Be- 
schichtung nach Art von Gleitlack, einer Beflockung usw. 

6. Dichtungsprofil (1) nach einem der Anspruche 1 bis 4, gekennzeichnet durch 



einem Heifibeschichtungsverfahren aufgetragene, eine §ullere Beschichtung 
bildende Folie. 

7. Dichtungsprofil (1) nach einem der vorangegangenen Anspruche 2 bis 6, ge- 
kennzeichnet durch eine Ausgestaltung als aufgewickeltes Profil. 

8. Dichtungsprofil nach einem der vorangegangenen AnsprOche 2 bis 6, ge- 
kennzeichnet durch eine geschlossene ringartige Ausgestaltung. 



eine mit der Aufcenseite des aulieren Schlauchprofils (4) verbundene, in 



